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SOLID PRIMER
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SOLID PRIMER/ SPRUHPRIMER ist ein anwendungsfertiger Haftvermittler E = = = ]

fur die Verarbeitung von Klebebandern und Klebstoffen auch auf = =
saugenden und pordsen Untergriinden. Die Sicherheit der Verklebung wird = =

durch die Bildung eines tragfahigen Filmes und der Verfestigung der

Oberflache optimiert. Als streichbare Flissigkeit im Eimer/ Dose oder

Sprihprimer in der Spraydose. Bei Verklebung von Butyl- Bitumen und

Acrylat-Klebebandern oder Klebefolien im Dach- und Betonbau. Der geruchsarme, transparente Kontaktkleber mit
schneller Anfangshaftung dient zur Herstellung unlésbarer Verbindungen von verschiedenen Kunststoffen,
Kunststoff-Folien oder auch Schaumstoffen, Textilien, Isoliermaterialien, Polystyrolschaum (Produkt sehr diinn und
beidseitig auftragen!), Polyurethan- und Latexschaum mit Holz, Holzwerkstoffen (z.B. OSB- oder Holzweichfaser-
Platten), Papier, Pappen, Kartons, Holz, Furniere und Metall. Das Produkt ist auch geeignet fur die Kaltfixierung
von Bitumendichtbéndern. Fir Anwendung im Handwerk, Industrie, Werkstatten und Haushalte. Gute
Verarbeitung durch variables Spriihkopf-Ventil-System mit sehr wenig ,Overspray” (ungewiinschte Vernebelung).

Technische Daten

Eigenschaft Wert

Anwendung: Untergrundvorbehandlung fiir Verklebungen, streich-/ spriihbar
Materialbasis streichbare Primer: Mod. Spezial - Polymerdispersion — Basis Acrylsaureester
Dichte: Ca. 1,0 g/cm?

Viskositat: Ca. 1000 mPa.s

pH-Wert: Ca. 4-5

Trocknungszeit: Ca. 30 Min. je nach Material, Untergrund, Temperatur
Verbrauch: Ca. 100 bis 150 ml/ m? je nach Untergrund
Verarbeitungstemperatur: 0°C bis +40°C

Temperaturbereich: - 30°C bis + 80°C

Reinigung: Mit Warmwasser (frischer Zustand)

Farbe: Transparent (nach Trocknung)

Kennzeichnungsplicht: nein

Materialbasis Spriihprimer: Kunstkautschuk, Lésemittel und Druckgas DME
Farbe: transparent

Aerosol: fremdgeruchfrei, aromatenfrei

Dichte (bei 20 °C): 0,7 g/cm?®

Wasserloslichkeit: praktisch unldslich (bei 20 °C)

AblUftzeit: mind. 3 — 5 Minuten

Verbrauch: sehr ergiebig (ca. 1,2 m? pro 100 ml Dosenvolumen)
Reichweite bei ca.5 cm Sprihbreite: >50 m

Verarbeitungstemperatur: ab 0°C

Temperaturbereich: —25°C bis +80°C
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-Saugfahige Untergriinde,

z.B. Holzwerkstoffe: Holzfaser- OSB- Platten, Spanplatten, Holz
geeignet fir Untergriinde: Mineralische Stoffe: Beton, Mauerwerk, Kalksandstein, Putz
-glatte Untergriinde, z.B. Metall, div. Kunststoffe, Folien
-porose Untergriinde

VPE Primer streichbar: 5 Liter PE-Kanister - VPE 1

Art.-Nr.: 100000 5893

VPE Sprihprimer: 500 ml Metall-Dose — VPE 12 Dosen/ Karton, 1008 Stiick/ Palette
Art.-Nr.: 100000 6818

Verarbeitung/ Lagerung
SOLID PRIMER

Die Haftflachen miissen staub-, fett- und trennmittelfrei sowie trocken sein. Auf leicht feuchten und saugenden
Untergriinden sind langere Trockenzeiten einzuplanen bis der Film transparent wird. BWK Haft-Fix Primer wird
mittels Pinsel oder Rolle einmal gleichmaBig und unverdiinnt aufgetragen, bei saugenden Oberflachen evtl. auch
zweimal auftragen. Durch die hohe Dauerklebrigkeit kann die Haftgrundierung auch bereits 1 bis 2 Stunden vor
der Verklebung der entsprechenden Bander erfolgen, sofern Oberflachenverschmutzungen vermieden werden.
SOLID PRIMER sollte nur in der Breite aufgetragen werden, die der jeweiligen Klebebreite des aufzuklebenden
Klebebandes entspricht, die nicht tUberklebte Haftgrundierung bleibt klebrig. In frischem Zustand mit warmem
Wasser abwaschbar. Das Produkt ist frostempfindlich. Kuhl, frostfrei, trocken und vor Sonneneinstrahlung
geschitzt bei ca. +10 °C + 25 °C lagern. Bis zu 12 Monate lagerfahig.

SOLID SPRUH PRIMER

Dose vor Gebrauch kraftig schitteln. Fur alle Materialien empfiehlt sich eine Testverklebung. Bei anldsbaren
Materialien (z. B. Kunstleder und jeder Art von Weich-Kunststoffen) kdnnen die Weichmacher die Klebekraft des
Klebefilms reduzieren, im unglinstigsten Fall auch erst Wochen nach der Applikation. Anwendbar im Einseit- oder
Kontaktklebeverfahren, je nach Anforderung. Der Spriihprimer ist fiir die Verarbeitung ab 0°C einsetzbar.

Auf die sauberen, fettfreien und trockenen Flachen aus 20-30 cm Abstand diinn aufspriihen und ca. 3 - 5 Minuten
(je nach Umgebungstemperatur und Saugfahigkeit des Untergrundes) abliiften lassen. Dann mit kraftigem Druck
zusammenpressen. Metalloberflichen, pordse, unebene oder saugende Untergriinde mit einer sehr diinnen
Kleberschicht vorgrundieren, 5 Minuten abliiften und dann erst die Kleberschicht - wie vorstehend beschrieben -
aufspriihen, abliften und die Flachen zusammenpressen.

Die optimale Abluftzeit ist erreicht, wenn die Kleberoberflache auf Fingerdruck fast keine Faden mehr zieht und
sich annahernd trocken anfiihlt. Die Abbindezeit betragt ca. 24 Stunden. Das verstellbare Spezialventil der
Spriihdose gestattet eine variable Sprihbreite. Dose nach Gebrauch unbedingt Gber Kopf freisprithen, bis nur
noch Treibgas austritt, um ein Verkleben von Ventil und Spriihkopf zu vermeiden.

Trocken und vor direkter Sonneneinstrahlung geschitzt lagern, mindestens 24 Monate haltbar. Bei Verarbeitung
groBer Mengen wegen Sprihbarkeit (Systemabkiihlung durch Druckminderung) empfohlene Lagerung bei ab
12°C. Mogliche Lagertemperatur ab 5 °C.

Hinweis:

Die Angaben zum Produkt/ Verarbeitung/ Regeln/ Normen werden standig geprift und kénnen
Toleranzen/ Anderungen unterliegen. Ein Anspruch auf Vollstandigkeit ist nicht méglich, Giiltigkeit hat
immer die aktuelle Version der Angaben/ Unterlagen, auch ohne Ankiindigung. Die Angaben/ Hinweise
erganzen eigenverantwortliches Verhalten und sind gegebenenfalls anzupassen. Rechtsanspriiche sind
nicht ableitbar, es gelten unsere allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen. Weitere Informationen
sind auch verfligbar auf https://bwk-dachzubehoer.de oder tiber technik@bwk-dachzubehoer.de
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