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MAMUT S5 W/ MAMUT S5 WD

MAMUT S5 W/ MAMUT S5 WD je vrchni natavitelny pas, vyrabény z asfaltu modifikovaného elastomerem SBS. Pas
je vyztuZeny netkanou polyesterovou rohoZzi.
Horni povrch pasu je pokryt posypem bfidlice a spodni povrch je pokryt spalitelnou folii.

POUZITI

MAMUT S5 W/ MAMUT S5 WD je vrchni pas pro jednovrstvé a vicevrstvé stfeSni hydroizolaéni systémy, v€etné
pouziti pod pfitizenim. Prvni vrstva v jednovrstvych systémech spodni stavby proti zemni vihkosti. Druha vrstva ve
vicevrstvych hydroizola¢nich systémech spodni stavby.

SLOZENI
MAMUT S5 W/ MAMUT S5 WD
Vyztuzna vlozka Netkana polyesterova rohoz
Hmota asfaltu Asfalt modifikovany elastomerem SBS
Tloustka 5,0 mm £ 0,3 mm
Horni povrch Posyp bridlice
Spodni povrch Spalitelna folie
Presah 80 mm
BALENi A SKLADOVANI
MAMUT S5 W/ MAMUT S5 WD
Rozmér role* 70x1,0m
Hmotnost role cca 44 kg
Baleni Nastojato na paletach, zajisténé folii

*Rozmeéry role se udavaji s toleranci < 1%
Role musi byt uloZzeny ve svislé poloze na vodorovném pfimém povrchu.
V priibéhu skladovani chrarite pas pred vihkosti.
Pfi nizkych teplotach by mély byt pasy skladovany pfi teploté alespon + 5°C minimalné 6 hodin pfed aplikaci.

APLIKACE

MAMUT S5 W/ MAMUT S5 WD se plo3Sné natavuje hofdkem nebo horkym vzduchem na napenetrovany podklad,
nebo na prvni vrstvu hydroizolace.

DODATECNE INFORMACE

Hygiena, ochrana zdravi a zivotniho prostredi:
Vyrobek neobsahuje latky, které by mohly byt Skodlivé pro zdravi a zivotni prostfedi a je v souladu s obecné
uznavanymi pozadavky na bezpecnost a ochranu zdravi.

Kontrola kvality:
integrovany systém fizeni kvality ISO 9001 a systém environmentalniho managementu 1ISO 14001
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Nafrizeni o stavebnich vyrobcich — Construction product regulation (CPR)
Prohlaseni o vlastnostech (DoP) ¢.: WPBPL206
Certifikat fizeni vyroby ¢.: 1119-CPR-13135 (PN-EN 13707)
Certifikat Fizeni vyroby €.: 1119-CPR-13139 (PN-EN 13969)

EN 13707 / EN 13969

Rozméry: 7 m x 1m x 5,0 mm
Aplikace pomoci hofaku nebo horkého vzduchu.

Vrchni pas, vyrobeny z SBS modifikovaného asfaltu a netkaného polyesteru.
Vrchni strana je pokryta posypem bridlice, spodni strana je pokryta spalitelnou félii.

< . ZKUSEBNI HARMONIZOVANA
ZAKLADNI VLASTNOSTI VLASTNOSTI METODA TECHNICKA SPECIFIKACE
Chovani pii vnéj§im pozaru* Froor (t1) EN 13501-5
Odolnost proti proristani kofenu NPD EN 13501
Odolnost proti odlupovani ve spojich (MDV) NPD EN 12316-1 EN 13707: 2004 + A2:2009
Trvanlivost:
Odolnost proti stékani pfi vysoké teploté po umélém starnuti 90 °C
Trvanlivost: L
Vodotésnost po umélém starnuti VR BRI EIN 1928:2000 EN 13969: 2004
Odolnost proti statickému prurazu - metoda B (MLV) 15 kg EN 12730
Reakce na oheri E EN 13501
. & EN 1928:2000
Vodotésnost vodotésny Metoda A nebo B
Odolnost proti narazu - metoda A (MLV) 1000 mm EN 12691
Smykova odolnost ve spojich (MDV) 2400 N/50 mm EN 12317-1
Ohyb za studena
(MDV) A5°C EN 1109
(MLV) -15°C EN 13707: 2004
Maximalni tahova sila (MDV) +A2:2009
podélné 900 + 300 N/50 mm EN 123111 EN 13969:2004
pficné 700 + 250 N/50 mm
Prodlouzeni pfi pfetrzeni (MDV)
podélné 4515 % EN 12311-1
pficné 45+ 15 %
Odolnost proti statickému prorazeni - metoda A (MDV) 15 kg EN 12730
Odolnost proti protrzeni (hiebik) (MDV) NPD EN 12310-1
Nebezpecné latky ** *** neobsahuje o
o ZKUSEBNI HARMONIZOVANA
DODATECNE CHARAKTERISTIKY VLASTNOSTI METODA TECHNICKA SPECIFIKACE
Odoln?st p’rotl ’stekanl pii zvy$ené teploté 100 °C EN 1110 EN 13707: 2004 + A2:2009
Rozmérova stélost £0,5% EN 1107-1

* Zaznam F,o(t1) vypliva z toho, Ze nemtuize byt stanoveno Zzadné zatiidéni na vyrobek samotny dle EN 1187 (zku$ebni metodika pro
zkousku chovani pfi vnéjs§im pozaru) a EN 13501-5 (Klasifikace podle vysledki zkousek stiech vystavenych vnéjSimu pozaru).
Vlastnost se oznacuje jako B,..(t1) pro stfechy dle zminénych norem.

** Vyrobek neobsahuje azbest a dehtové latky

*** \/ situaci, kdy neexistuje harmonizovana evropska zkusebni metoda, tak nemuze byt deklarovana hodnota poskytnuta. Informace

musi byt v souladu s mistnimi pravnimi pozadavky

MDV - deklarované vyrobcem s pfihlédnutim k deklarované toleranci hodnoty
MLV — Mezni hodnota vyrobce muize byt hodnota minimalni nebo maximaini, podle typu viastnosti vyrobkd.

NPD - neni stanoveno




