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FLAGON EP/PR

TIPOTYPE

1. Skladovani

Role hydroizola¢ni  folie
FLAGON TPO jsou dodéa-
vany na paletach. Mély by
byt skladovény v suchu, a
pokud to neni mozné tak je
alespon chrénit pred vihko-
sti a proti vystaveni mrazu
a snéhu pomoci hydroizo-
lacniho krytu.

2. Oznaceni etiketou
Vsechny hydroizolacni félie
FLAGON TPO maji zelenou
identifika¢ni etiketu ozna-
Cujici druh folie, jeji tloust-
ku, délku a sitku.

Kazdé prislusenstvi pouzi-
vané k FLAGON TPO méa
zelenou identifika¢ni etike-
tu nebo balen.
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3. Vybaveni

Nasledujici vybaveni je ne-
zbytné k instalaci hydro-
izolacnich félii  FLAGON
TPO:

o horkovzdusnd manualni
pistole

® 20 mm tryska pro
dokoncovaci prace
a detaily

® 40 mm tryska pro
vareni spoju

e Flagofil tryska pro
navareni Flagofil kabelu

e 28 mm teflonovy
valecek (modry)

® 6 mm mosazné kolecko
na vareni drobnych
detailli

e nlizky

e sefezdvac hran na
T-spoje a Ukosy hran
v prekryvech

e frézka na T-spoje
a ukosy hran
v prekryvech

e svafovaci tester
(zkusebni jehla)

e svafovaci automat
(typ Varimat)
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Tepelnéizola¢ni vrstva
BEZ SEPARACNI VRSTVY

ANO

asfalt o
SE SEPARACNI VRSTVOU

PVC folie
SE SEPARACNI VRSTVOU

ANO

4. Chemicka
kompatibilita*

FLAGON TPO félie jsou che-
micky kompatibilni' s velkym
mnozstvim materidlt (viz
technicky list).

A) Tepelné izolacni materid/
Nenf nutné klast separacni
vrstvu mezi hydroizola¢ni
folii a vétsinu tepelné izo-
la¢nich desek.

B) Asfalt

V piipadé asfaltového po-
vrchu, pokladejte separacni
vrstvu z geotextilie pred
pokladkou folie FLAGON
TPO.

C) PVC folie

Pokladejte separacni vrstvu
z geotextilie mezi folii FLA-
GON TPO a novou PVC sté-
vajici hydroizolaci.

* Prosime kontaktujte
technické oddéleni, které
Vam poradi ohledné che-
mické kompatibility hy-
droizolacnich folii FLA-
GON TPO s odlisSnymi
materidly.
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5. Cisténi svarovanych
povrchii

Povrch TPO félie se mize
elektrostaticky nabit, coz
muze vyrazné zvysit ukla-
déani prachu a necistot na
folii. Pred svafovanim ocis-
téte okraje folie, bilym
hadffkem a pfipravkem
FLAGON TPO CLEANER
(Cistic TPO).

Tato operace se mUze vy-
nechat jen v pfipadech:

1 - kdyz je svafovani pro-
vadéno ihned po rozbalenf
folie z role;

2 - Pokud se provadi sva-
fovani automatem Varimat
Leister vybavenym FLAG
SCRAPER NOZZLE (speciélni
tryikou) (viz krok 2.1 strana
10).

POZNAMKA: Pokud jsou
svafované povrchy pfilis
znecisténé nebo  vIhké,
ocCistéte a ususte povrch
pomoci hadriku a FLAGON
TPO CLEANER (Cistic).
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Zobrazeni teploty na Triac PID

1.1 Pfedbézna kontrola
Ujistéte se, Ze je tryska Cistd
a souvisle oteviena v celé
své Sifce.

1.2 Pracovni teplota
Nastavte svafovaci teplotu
dle nésledujici tabulky;

Triac PID 300° C£10*

Triac PID 350° C£10*

Pozadované napéti musi
byt dle pozadavkd v navo-
du pristroje ke svafovani
(220/240 V):

¢ Nikdy nepouzivejte
extrémné dlouhy napajeci
kabel nebo kabel
s malym pramérem.

¢ Nikdy nepouzivejte
sdileny zdroj napéti, hrozi
pokles napéti.
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Pred zapocetim praci si
udélejte vzorek svaru
na odzkouseni teploty
(tzv. zkuSebni spoj).
Zkontrolujte vzorek
tohoto svaru destruk-
tivni zkouskou (viz
14.2 na strané 55).

*Pracovni teplota mUze byt
ovlivnéna vnéjsimi faktory
jako jsou povétrnostni pod-
minky na stavenisti (vihkost,
teplota, vitr, atd.).

1.3 Pfesah

Okraje fdlie, které se budou
svafovat musi byt suché a
Cisté.

Presah by mél byt:

® 8 cm pro piitéZzované
a plnoplosné lepené
systémy flie;

8 cm
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O

okraj spodni félie

(\
000EE))

e

pouziti 40 mm trysky

pouZziti 20 mm trysky

e 12 cm pro mechanicky
kotveny systém félie

1.4 Faze 1 - pfibodovani
Pfibodujte presah po zhru-
ba 40 cm.
Vzdalenost bodového priva-
feni od okraje spodnf folie
presahu je:

e 1 cm (pfi pouziti 40 mm
trysky)

e 3 cm (pfi pouziti 20 mm
trysky)
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1.5 Faze 2 - predvareni

(tzv. piredsvar)

Svarte presah tak, aby zbyl

okraj folie pro findlni

svarenf:

e 4 cm (pfi pouziti 40 mm
trysky),;

® 3 cm (pfi pouziti 20 mm
trysky)

Umistéte trysku mezi oba
okraje folie v presahu
v Uhlu 45° ke svafované
linii. Rolujte véaleckem zhru-
ba 1 cm od trysky.

1.6 Faze 3 - svareni
Provedte svar pfi okraji
horni folie. Umistéte trysku
mezi oba okraje folie v pre-
sahu v Uhlu 45° ke svafova-
né linii.

Rolujte valeckem zhruba
1 cm od trysky tak, abyste
stlacovali svar obou vrstev.
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Pouzivejte automatické sva-
fovaci zafizenf jako Varimat
Leister vybaveny FLAG
SCRAPER NOZZLE (tryska).

2.1 Pfedbézna kontrola
Pfed svafovanim ocistéte
trysku a FLAG SCRAPER
NOZZLE.

TEPLOTA 450°+10*

2.2 Svarovaci teplota/
rychlost

Vzorek svaru slouzi
k ovéreni zakladniho
nastaveni automatic-
kého svarovaciho pFi-
stroje pred zapocetim
praci na hydroizola¢-
nim projektu.

Zkontrolujte vzorek
svaru pomoci destruk-
tivni zkousky (viz 14.2
strana 55).

* Pracovni teplota mtze byt
ovlivnéna vnéjsimi faktory
jako jsou povétrnostni pod-
minky na stavenisti (vihkost,
teplota, vitr, atd.).
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2.3 Presah
Okraje svarovanych folii by
mély byt Cisté a suché.

Presah by mél byt:

e 8 cm pro strechy
s pfitizenim

12 cm pro mechanicky
kotvené stiechy
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2.4 Pouziti FLAG
SCRAPER NOZZLE

Ta pritlacuje povrch folie
FLAGON TPO pro lepsi svar
a také vypousti nutnost
cisténi folie.

Pomoci $roubovaku vlozte
FLAG SCRAPER NOZZLE
(Skrabnou trysku) mezi sva-
fované povrchy.

Provedte svareni.
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3 SVAROVANI CELNICH (PRICNYCH) SPOJU

Sestfihnéte ostré hrany

nGzkami. '\\

Pokud je mozné, vyhnéte se N

tvorbg kfizovych spojd s vi- \\/
ce nez tfemi vrstvami félie. .l

Pro prekryti pripadnych
kizowych spoja:

a) Umistéte dvé nebo vice
folii perfektné paralelné a
sladéné. Navarte treti vrstvu
nebo pruh (min. 20 cm)
kolmo (90°) na predtim
polozené folie. -
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b) vystfidejte spoje tak, aby
vznikali pouze T-spoje.
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4 T-SPOJE - VICEVRSTVE SVARY

V', T-spojich” (napf. na
okrajovych koncich roli,
nebo kdyz aplikujete FLA-
GON TPO doplikové tva-
rovky):

a) zkoste okraj félie po-
moci frézky nebo zkosova-
ciho néstroje.

Tato operace odstrani vys-
kovy rozdil ve spoji vy-
plyvajici z prekryti nékolika
vrstev folie a umoznuje
odpovidajici pfipravu (za-
Cisténi) spoje pred sva-
fovanim.

b) wvyfiznéte kruh félie
(praméru minimalné 15 cm)
a navarte pres zkoseny T-
Spoj.

) pfibodujte, predvarte a
privarte.

zkoseni
= prvni svar
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Vzdy je nezbytné provést
fixaci po obvodu s pred-
vrtanou FLAGON listou
(FLAG BARS). Lista muze
byt mechanicky fixovana na
horizontalni nebo vertikalni
povrch u spodni ¢asti soklu.

Fixujte na vertikalni povrch
v pfipadé:

o stfech s lehcenym
betonem,

o tepelné izolacnich desek
presahuijicich tloustku
5-6.cm.

Umistéte listy po obvodu
u okrajli a okolo vy¢nivaji-
cich konstrukci jako jsou
okraje svétlikd. Ponechejte
mezeru 1 cm mezi kondi list
pro predejiti probléma s te-
plotni roztaznosti.

1cm
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2 OKRAJOVA FIXACE

Ochrarite félii pred prora-
Zenim instalovanim FLAG
KONCOVEHO CHRANICE
LISTY. Za pouziti Flagon
svarovaci trysky na kabel,
horkovzdusné privarte
FLAGOFIL TPO kabel (oran-
Z0vy).

Poznamka:

Je mozné provést také
standardni feseni pomocf
poplastovanych TPO plechd.

Poznamka:

Mechanicky fixovat, pomo-
ci provrtanych list nebo
podlozek a kotev, kolem
vsech vystupkd a zmén
Urovni hydroizolac¢ni folie.
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Pokud je svisly okraj vy33i nez
35 cm, tak je nezbytné
FLAGON TPO folii mecha-
nicky fixovat.

6.1 LEPENI*

Pro FLAGON TPO pouzijte
FLEXOCOL BONDING ADHE-
SIVE (FLEXOCOL TPO) le-
pidlo na bazi rozpousté-

el.

Podklady vhodné pro le-
pidlo jsou: beton, dfevo,
kov (po vhodném vycisténi
povrchu), polyuretanové
tepelné izolacni desky
s povrchovou Upravou
z papiru nebo sklenéné
rohoze, dlazdice, atd.

Nepouzivejte lepidlo na
bazi rozpoustédel na:
izolaci z extrudovaného
nebo expandovaného poly-
styrenu, vldknocement,
nové polozené bitume-
nové pasy, panely z perlitu,
mineralni vidkna (pokud to
nejsou Hard Rock SPA
tepelné izolacni desky),
vlaknité nebo sprasné povr-
chy.

* Prosim kontaktujte
technické oddéleni,
které Vam poradi
ohledné pridrznosti le-
pidla Flexocol s dalsi-
mi materialy.
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Pomoci valecku rozetrete
lepidlo rovnomérné na
oba povrchy (svisly podk-
lad a spodni povrch
félie).

Ponechejte, dokud po-
vrch neni na dotek suchy
a tedidlo vyprcha z le-
pidla. Prilozte k sobé oba
povrchy.

POZNAMKA:

Za chladného pocasi si
zmékcete pred lepenim
povrch folie pomoci zdroje
tepla.

<Pl
©
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6.2 Mechanické
kotveni

Kotva by méla byt umisténa
6 ¢cm od okraje a maxi-
malné 25 c¢m od sebe.
(Vzdalenosti kotev se bu-
dou lisit v zavislosti na vysce
budovy a jeji expozici.
Ohledné konzultace kotve-
ni se prosim obratte na
technické oddéleni).

Viytvorte presah nad folif
Siroky 12 cm z dalSiho pasu
folie.

Pribodujte, predvarte a pro-
vedte svar.
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7.1 PInoplosné lepeni
(geotextilii opatrené
FLAGON TPO folie)

Pro plnoplosné lepeni, pou-
Zijte Flexocol A89. Pomoci
vhodné stérky naneste le-
pidlo na povrch podkladu.
(Viz technicky list lepidla.)
predbodujte, predvarte, a
?v?fte holé podélné presahy
olie.

POZNAMKA:

Viyvarujte se  znecisténi
svafovaného okraje félie od
lepidla. Veskeré skvrny od
lepidla  ocistéte  pomocf
alkoholu nebo acetonu
naneseného na Cistém
hadfiku.

7.2 Mechanické kotveni
POZNAMKA:

PFi kotveni do trapézového
plechu by méla byt félie na-
smérovana kolmo ke sméru
trapézového plechu.

Pri kotveni do betonu mize
byt folie nasmérovana v li-
bovolném sméru.

Existuji dva zpUsoby jak me-
chanicky kotvit folii:

a) Kotevni podlozky a kotvy
b) Kotveni pomoci FLAG
BARS

+Plus,
©
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a) Podlozky a kotvy

Fixace se provadi pomoci
specialnich k tomu urcenych
podlozek a kotev pfi okraji
folie jak je uvedeno na foto-
grafii. Osové vzdalenosti
kotev zdvisi na stavebnf
vysce a namahani vétrem.*

Prilehly pas félie tvorf presah
12 cm pres okraj pfikotvené
folie a tim prekryvd kotvent.
Svarte folie dohromady,
pouzitim automatické nebo
ruéni  metody vytvorte
homogenni spojent.

V oblastech s velkou expo-
zici vystaveni u¢inktim vétru
mze byt nutné hustsi pri-
kotveni pfi okrajich a v ro-
zich stfechy budovy. Toho
Ize snadno dosahnout vlo-
zenim fady kotev do stfedu
§|’sz pasu folie a potom
prekryti minimdlné 20 cm
Sirokym péasem félie a sva-
fenim, jak je ukdzdno na
obrazku. Tuto stejnou meto-
du mézeme pouzit pfi pfi-
kotveni pomoci predvrtané
zérové pozinkované FLAG
||SJ/ (FLAG BARS) namisto
y podloZek a kotev.

* Prosim, kontaktuj-
te technické oddéle-
ni ohledné kotevnich
vypocta.
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b) Fixace FLAG BARS
listami

FLAG BARS jsou instalovany
na predem uréend mista
v zavislosti a mife zatizeni
vétrem pro danou oblast a
stavebni vysku budovy.

DULEZITE: Desky tepelné
izolace musf byt samostat-
né fixovany nezavisle na
folii.

Konce FLAG BARS by mély
byt aplikovany s 1 cm
expanzni mezerou mezi
sebou.

Na kazdy konec FLAG BARS
musi byt instalovany
OCHRANNE KONCOVKY
pro predejiti perforacim
hydroizola¢ni folie béhem
pohybu a vzniku napéti.
Horkovzdusné svareni pre-
sahu je provedeno za
pouziti ru¢ni metody nebo
pomoci svafovaciho auto-
matu.

Instalace systému list, s och-
rannymi koncovkami, se
provadi na pfedem urcena
mista doporucena technic-
kym oddélenim.
Horkovzdusné  prevareni
minimalné 20 cm Sirokym
pruhem folie pres fixacni
listu jak je naznaceno na
obrazku.*
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Vénujte pozornost sméru
odvodnéni vody ze strechy.
FLAG BARS by mély byt
instalovany tak, aby umoz-
nily bezproblémovy odvod
vody ze stiechy.

FLAG KONCOVE CHRANI-
CE LIST musf byt instalo-
vany vzdy, kdyz se pouziva
systém FLAG BARS kvli
predejiti poskozeni hydro-
izolacniho systému v pfi-
padé vzniku napéti nebo
pohyba.

* Prosim kontaktujte
technické oddéleni,
pokud jde o vypocty
kotveni.
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8 PRISLUSENSTVI

Detaily se daji opracovat
pomoci detailové félie FLA-
GON, nebo rychleji pomoci
prefabrikovanych tvarovek,
proto pro zkraceni apli-
kacni doby FLAGON TPO
stfeSniho systému méme
siroky sortiment TPO pfi-
sluSenstvi, které se da
horkovzdusné natavovat
na FLAGON TPO folii:

— anténni prostupy, vtoky,
chrlice, vnitfni a vnéjsi
kouty, vinovce a kuzely,
vétraci kominky atd.
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9.1 Horizontalni prefa-
brikovany vnitfni kout
Umistéte folii FLAGON TPO
na horizonténi povrch a
zafixujte u okraje pomoci
predvrtané flag listy.

Poloha konce listy by méla
byt 15 cm od koutu, konec
ochrante = pomoci FLAG
KONCOVEHO CHRANICE
LISTY.

Slozte prebytecnou folii
smérem ke zdi.

Horkym vzduchem navarte
kapsu” na svislou plochu.
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9 VNITRNI KOUTY

9.2 Prefabrikovany
vnitini kout

Odmérte a sefezte folii, aby
odpovidala tvaru okraje
plus navic 12 cm (minimal-
né) pro navareni na hori-
zontalni povrch. Zafixujte
tuto folii lepenim nebo
bodovym privafenim.

Prohnéte prebytek do rohu
a prostfihnéte, ponechte 2
cm od okraje.
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Prekryjte zdvojené prekryti
okraje folie a sestiihnéte
tento prebyvajici material
s ponechanim 2 c¢m navic
od okraje koutu tak, jak je
zndzornéno na obrazku.

Pfibodujte, pfedvarte a za-
vafte presah pouze na
spodnim okraji koutu (A)
horizontéalniho povrchu.
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9 VNITRNI KOUTY

Zkoste hranu v misté okraje
budouciho svaru pomocf
frézky nebo zkosovaciho
nastroje (pouze na 1,8 mm
a tlustsich foliich).

Pfibodujte, pfedvarte a za-
varte presah vrchniho pre-
sahu (B) na horizontéInf
povrch.
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Po zkoseni hran félii na
pfesahu pfibodujte FLA-
GON TPO prefabrikovany
kout do pozadovaného
mista.

Postupujte od stfedu smé-
rem k okraji koutové tva-
rovky, svafte si predsvar,
ponechejte nesvareny 3 cm
od okraje koutové tvarovky.

predvareni l

Pouzitim 20 mm trysky, do-
varte nacisto okraj koutu.

svareni B
POZNAMKA:

Vzdy vycistéte svafované
povrchy za pouziti cistého
hadfiku a FLAGON TPO
CLEANER.
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9.3 Vnitini kout s verti-
kalnim primacknutim
Aplikujte FLEXOCOL TPO na
vnitfni vertikalni  plochu
koutu a FLAGON TPO pre-
dem pfipravené prifezy télie
s ponechanym 12 cm okra-
jem pro horkovzdusné na-
vafeni na hlavni fdlii v plose
strechy.

Prilepte félii na vertikalni
okraj pocinaje od horni
¢asti k dolnf.

Ufiznéte a prilepte druhy
okrajovy pruh félie FLA-
GON na vertikdlni ¢ast
okraje, ponechejte navic
12 cm Sitku pro privareni
na horizontalni povrch.
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Pribodujte do pozice tak,
jak je vyobrazeno na pred-
chazejici strance. Pak slozte
folii do kapsy na vrchni
pravou cast koutu. Navarte
pruh na prvni pravou okra-
jovou cast FLAGON félie
a svarte prfimacknutou cast
k pravé casti koutu.
Ohnéte pfimacknutou ¢ast
folie zpét nalevo a svarte
kapsu dohromady. Pfibo-
dujte, predvarte a zavarte
vertikalni presah vznikly na
celé pravé strané koutu.

Uzaviete ohyb vznikly na
vertikaIni ¢asti pribodové-
nim, pfedvarenim a zavare-
nim.
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10 VNEISI ROHY

10.1 Horizontalni
povrch

Umistéte FLAGON TPO fdlii
na horizontalni povrch za-
fixujte ji pri okraji predvr-
tanou listou. Umistéte fi-
xacni listy 15 cm od koutu,
ochrante konce pomoci
FLAG KONCOVYCH CHRA-
NICU LISTY.

10.2 Prefabrikovany
vnéjsi roh
Odméfte a sefiznéte folii
tak, aby pasovala na svisly
okraj plus navic 12 ¢cm (mi-
nimalné) okraj pro navarenf
na horizontalni povrch.
Aplikujte FLAG FLEXOCOL
TPO LEPIDLO na povrch
okraje a na FLAG fdlii. Ne-
chejte lepidlo vyschnout.
Potom slepte dohromady
na jeden svisly okraj vnéj-
iiho koutu, jak je na obraz-
u.

Provedte prostfih presahu
do mista rohu.

Ohnéte membranu pfres
roh podél prilehlé svislé sté-
ny okraﬂ(e a prilepte ji presné
na podklad.

Pribodujte, pfedvarte a za-
varte folii podél rohu na
horizontéIni povrch obou
stran rohu.

p ©
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Srazte frézkou nebo zko-
sovacem hran félie v délce

ZBROUSENI =
5 c¢m jak je vyobrazeno.

HRAN

Umistéte FLAGON TPO tva-
rovku vnéjsiho rohu.

Pfibodujte, predvarte a za-
vaite postupné od stfedu
tvarovky rohu az k vnéjsimu
okraji.

ne vSechny TPO fdlie jsou stejné



10 VNEJSI ROHY

POZNAMKA:
VZdy vycistéte svafované
povrchy ¢istym hadfikem a
FLAGON TPO CLEANER <¢is-
ticem.

. ©
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10.3 Vnéjsi roh za pou-
Ziti detailové folie TPO
FLAGON EP/S

Odméfte a sefiznéte folii
tak, aby pasovala na svisly
okraj plus navic 12 cm (mi-
nimalné) okraj pro navareni
na horizontéIni povrch.
Provedte prostfih pfesahem
do mista rohu.

Ohnéte folii pres roh pfi-
lehlé svislé stény okraje a
prilepte ji presné na svisly
podklad.

Pfibodujte, predvarte a za-
varte folii podél rohu na
horizontéIni povrch obou
stran rohu.

\yfiznéte si z detailové félie
bez vyztuze FLAGON EP/S
tvarovku zaplaty.

Zaoblete roh zaplaty, ktery
povede na vertikédIni c¢ast
rohu.

Zkoste si hrany instalované
félie pouzitim zkosovace
hran nebo frézky.

Zakruzte si sestfihnutim
i ostatni rohy tvarovky za-
platy.

Nahfejte a roztdhnéte roh
zéplaty, ktery budete vafit
na vertikdIni cast rohu.

Umistéte zéplatu na roh,

minimalni presah by mél
byt 2 cm.

p ©
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10 VNEJISI ROHY

Pfibodujte, pfedvarte a za-
varte, postupujte od stfedu
k okrajtim zéplaty.

POZNAMKA:

Vzdy vycistéte svarované
povrchy ¢istym hadfikem a
FLAGON TPO CLEANER ¢is-
ticem.

. ©
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11.1 Prostupy ventila-
ce, potrubi atd.
Vyfiznéte si Ctverec z detai-
lové FLAGON TPO folie a
zatruite rohy pomoci ni-
zek.

Vystfihnéte diru uprostred
Ctverce folie, kterda bude
0 1 ¢cm mensi neZ prostu-
pujici trubka. Opatrné na-
hrejte okraj otvoru ve fdlii a
natahnéte félii na trubku,
wytvoif se tak maly limec na
spodni ¢asti trubky. Pribo-
dujte tento ctverec, pred-
varte a ﬁrlvarte jej na folii
v hlavni horizontalni plose.

Viyfiznéte si pas z detailové
FLAGON TPO fdlie plus
s ponechanym navic 3 cm
sirokym limcem pro verti-
kalni svafenf jak je vyobra-
zeno.

Sitka pruhu by se méla rov-
nat pozadované vysce vyta-
zeni hydroizolace plus navic
dalsi 3 cm pro svar na ho-
rizontalni povrch. Priboduj-
te, pfedvarte a dovarte ver-
tikalni svar.

Sundejte vznikly cilindr a
ruéné, manualné pomoci
nahfivani vytvofte prota-
Zeny presah pro pfivareni
na horizontéIni povrch.




Nasadte vélec a pfivafte
nové vznikly presah na hori-
zontalnf folii.

POZNAMKA:

Vzdy vycistéte svarované
povrchy ¢istym hadfikem a
FLAGON TPO CLEANER ¢is-
ticem.
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11.2 Zakfivena svisla

zed

Nalepte FLAGON TPO pruh
félie na svislou zed pou-
Zitim FLEXOCOL TPO lepid-
la, s ponechanim 5 cm pre-
bytku pro pfikotveni k pod-
kladu po 15-20 cm
vzdalenostech.

Profiznéte presahuijici félii a
svaite prebytecné presahy
k sobé jak je na obrazku.

Prilozte FLAGON fdlii z vo-
dorovné plochy. Ohnéte,
poznacte si a odfiznéte folii
do tvaru tak, aby prebyvalo
3-4 cm na svislou sténu.
AZ ji umistite, sefiznete pre-
bytecny material tak, aby
zbyl 2 cm okraj pro vytazeni
na svislou sténu.

p ©
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Pfibodujte, predvafte a
svafte spodni folii na svis-
lou za pouziti mosazného
kolecka.

. ©
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PouZivejte pouze FLAG TPO
nebo jiné doporucené do-
plriky v systémech TEXSA/
FLAG k FLAG TPO foliim.
Profiznéte otvor ve stfesni
félii o rozméru odvadéciho
potrubi.

Mechanicky prikotvéte félii
v plose stfechy okolo vtoku
pomoci kotev a podlozek.
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12 VTOKY

Vlozte FLAGON TPO prefa-
brikovany vtok.

POZNAMKA:

Vzdy vycistéte svarované
povrchy ¢istym hadfikem a
FLAGON TPO CLEANER ¢is-
ticem.

Pfibodujte, predvaite a na-
varte prirubu FLAG vtoku
na folii v plose.

predsvar

. ©
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Namontujte FLAG popla-
stovany plechovy profil ve
spojeni s neoprenovou
nebo butylovou utésiujicf
paskou s ponechanim
1 cm mezery pro expanzi/
kontrakci.

Prikotvéte plech pomoci
expanznich hrebl nebo
kotevnich vrutd.

Upozornéni: Vzdy se uji-
stéte, Ze jsou obvodové
prvky upevnény tak, aby
odolali moznému zati-
Zeni napf. vétrem.

vétru odolné tésnéni

Prekryjte expanzni spoj 2 cm
maskovaci paskou pred
navarenim 8 cm Sirokého
pruhu folie pres spoj tak,
jak je vyobrazeno.

Pro umoznéni pohybu svar-
te pouze 2 cm kryciho pru-
hu folie.

Pro snadné pfivafovani na
horni* povrch poplastova-
ného profilu plechu pone-
chejte 1 cm mezeru od cel-
ni hrany.

Pro oplechovani atiky
s vyskou vétsi nez 5 cm
je vyzadovano pouzit
kovové priponky nebo
provést v celni ¢asti ple-
chu mechanické prikot-
veni.

4 ©
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13.1 Okrajova lista na
vhitfnim rohu

Naznacte si linii stfihu, jak
horizontalni, tak vertikalni.

Pfimacknéte ohyb vedle

fezové linie pro identifikaci
o(ijadovaného ohybového
odu.

Prostfihnéte na svislé casti
v Uhlu okolo 30° podle na-
znacené stfihové linie.

. ©
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Ohnéte plech v thlu 90°
a prostfinnéte presah pod
Uhlem 45° dle obrazku.

Po umisténi neoprenového
nebo butylového tésniciho
pruhu, mechanicky pfikot-
véte pfipraveny plech na
rohovy okraj atiky.

Utiznéte pruh folie (FLA-
GON EP/S) jehoz navarenim
vytvorite novy  spoj
poplastovaného plechu.

ne vSechny TPO fdlie jsou stejné



13 OKRAJOVA LISTA

Navarte hydroizolac¢ni folii
na okrajovy plech.

Zbruste nebo sefezejte hra-
ny natavené félie (u folif tl.
1,8 mm a tlustsich).

Zakruzte si rohy kusu de-
tailové félie FLAGON TPO
s ponechanim 2 cm prebyt-
ku pro_vytvoreni presa ]
a prevarenf.

p ©
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Nahfejte a protadhnéte roh
této zaplaty.

\\\1- '

!\ﬂ

Pfibodujte, predvarte a pri-
varte zaplatu na kout.
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13 OKRAJOVA LISTA

13.2 Okrajova lisSta na
vnéjsim rohu
Naznacte si linii stfihu, jak
horizontalni, tak vertikalni.

Pfimacknéte ohyb vedle
fezové linie pro identifikaci
oéadovaného ohybového
odu.

D
N

A\
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Prostfihnéte horizontalni
¢ast plechu podle nazna-
Cené stiihové Cary.

Oteviete plechovy profil
ohnutim.

Po aplikaci neoprenové
nebo butylové pésky pfi-
kotvéte plech na atiku.

Zakruzte si rohy cCtverce
z detailové FLAGON TPO
félie s ponechanim prebyt-
ku 2 cm pro presahy a pfi-
vareni. Nahrejte a pro-
tahnéte vnitfni roh zaplaty.
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13 OKRAJOVA LISTA

Umistéte zaplatu na roh,
pfibodujte Ji, a navafte
k poplastovanému plechu.

Pfibodujte svislou folii ati-
ky na poplastovany ple-
chovy profil pocinaje 1 cm
od okraje. Prebytek félie
z vertikdIni ¢asti utvorf
kapsu v rohovém okraji.

p ©
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13 OKRAJOVA LISTA

Prostfihnéte kapsu 2 cm od
hrany okraje.

Odstfihnéte  trojuhelnik
prebytecného materidlu.
Zabruste hrany.

ne vSechny TPO fdlie jsou stejné



13 OKRAJOVA LISTA

Pfibodujte, predvarte a
zavafte na horizontalni
povrch okraje.

POZNAMKA:

Vzdy vycistéte svarované
povrchy ¢istym hadfikem a
FLAGON TPO CLEANER ¢is-
ticem.

e vsechny TPO fdlie jsou stejné ©



14.1 Nedestruktivni
metoda

Zkouska se provadi pouzi-
tim testeru svafovani (zku-
sebni jehla) na zchladnu-
tém materidlu. Projizdéjte
zkusebni jehlou po svaru,
vyvijejte dostatecny tlak
k' identifikaci defektniho
mista svard.

V pfipadé defektniho svaru
vyCistéte spoj a potom za-
vafte, popripadé i prevarte
dle potieby, v extrémnich
pripadech je mozno prevarit
spoj 15-20 cm pasem nové
folie na vycistény povrch.

Pi pouziti svafovaciho auto-
matu s FLAG SCRAPER
NOOZLE postupujte dle in-
strukci v kapitole 15.
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14 KONTROLA SPOJU

14.2 Destruktivni kon-
trola

Viyfiznéte 1 c¢m prouzek
zchladlého svafeného spoje.

Tahem za oba konce pruhu
félie ovérte pevnost svaru
tak, Lak je ukézédno na
obrazku.

p ©
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Musf dojit k roztrzeni mimo
‘_"\_ svar.

Tato kontrola musi byt
provedena vzdy, kaz-
dy den na vzorku sva-

3 ru pied zapocetim hy-
b droizolacnich praci.

POZNAMKA:

Tento test, i kdyzZ je rucné
provadény na miste, tak je
zaloZen na ustanovenich
uvedenych v UEAtc Smér-
nici.
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15 OPRAVA POSKOZENI

Pokud ndhodou nékdo
poskodi hydroizolaci, tak se
déd provést jednoduchd
oprava.

Vlyfiznéte si zaplatu z folie
FLAGON pro Uplné prekryti
tohoto defektu a zakruzte
si jeji rohy pomoci ndizek.

Naznacte si tvar zaplaty na
podkladni folii.

Zdrsnéte povrch hydroizo-
lacni folie.
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Viycistéte povrch folie ¢is-
tym hadfikem a FLAGON
TPO CLEANER isticem.

Pfibodujte, predvarte a na-
varte na pozadované misto.

p ©
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a) manualni navareni
Umistéte novou foélii FLA-
GON TPO na stavajici folii.
Poznacte si linii presahu.

Ohnéte novou fdlii na stra-
nu.

Ocistéte povrch stavajici folie
pomoci brusného kotouce.

Ocistéte svafovany povrch
Cisticem FLAGON TPO
CLEANER naneseném na
Cistém hadfiku.
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Prilozte zpét novou folii.
Pribodujte, predvarte a za-
varte novy spoj nové folie se
stavajici folii.

b) automatické nava-
reni

S Varimat svafovacim pfi-
strojem. Umistéte novou
félii FLAGON TPO na sta-
vajici folii.

Poznacte si linii pfesahu.
Ohnéte novou folii na
stranu.

Ocistéte svafovany povrch
Cisticem FLAGON TPO
CLEANER a c¢istym hadfi-
kem.
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PfiloZte zpét novy material
a navarte jej pomoci sva-
fovaciho automatu Varimat
vybaveného FLAG SCRAPER.

p ©
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POZNAMKY

TEXSA / FLAG ma pravo upravovat bez predchoziho upozornéni text,
obrazky nebo nakresy obsazeny v této prirucce, pokud se inovuje vyrobni
metoda nebo aplika¢ni metoda materidlu.

TEXSA / FLAG zéaruka se tyka pouze materidll a doplnkd vyrobenych
samotnym Flagem. Instalace hydroizola¢nich félii vyrobenych TEXSA / FLAG
musi byt provedena specializovanymi dodavateli, ktefi prosli FLAG TPO
3kolenim TEXSA / FLAG.

- Aplika¢ni metody uvedené v tomto navodu jsou pouze vybranymi
{ ’;& ~ zakladnimi zpUsoby, jakymi Ize spravné aplikovat materidly FLAGON TPO.
: Odchyleni uvedenych postupti nutné neznamena nespravnou aplikaci. Je
doporuceno konzultovat jakékoliv nejasnosti pfi aplikaci materialu FLAGON
TPO s firmou TEXSA.

Prosim kontaktujte TEXSA / FLAG technické oddéleni

ohledné poradenstvi s konkrétnimi dotazy,
na které jste nenasli odpovédi v tomto manualu.

+Eexsda
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